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Hedefler

 Insan Makine operatéri yerine, dijital makine operatériine gecildiginde amaclanan hedefler.

* Eger yapilacak isin bir algoritmasi var ise
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Platform

* Cep telefonunuzda ve bilgisayarinizda. Platform bagimsiz. Native, hizli ve gtivenilir.

T D93

Hyper Execution Platform

HEXpt

hyper execution platform

Company Station WareHause

WorkOrder

Process

Machine Device

Hpt Hyper Execution Platform

HEXpt

Menu «
Hpt Tatevim
42} Definition ES
@ Arama O3 Detay
7t srket
t=| istasyon Istasyon Kodu
- Hpt Takvim
=| Hement ; -
g 7=\
=l isem Class @é Arama @ Bilgi
2| Regete
2] Route &) fstasyon Kodu : RA 12 Mart 2025 Garsamba ] Mart 2025 »
00:00  01:00  02:00 00 0400 05:00 06:00 07:00 08:00 03:00 10:00  11:00 12:00  13:00 1400 1500  16:00 17:00 1800 1%:00 20:00 21:00 2200 2 P S CPCCP
& Makine s[2425262728 1 2
o ven ] B
Chaz Pl 217181920 2122 23
State :Run || £ (24 25 26[27]28 29 30
| Takvim 2 E “31 1234568
B3 Takvim [ Istasyon Kodu : R
o | e N e e e e e e e e | e
o [fprocess:.. [ rocess:process2. | process: rocessz: 2001100 mt:31 mn .|
— |5 o e s e ]
]
2
5 state R o e ]
ES | Stop = e e
& sto : s T
= | stop -
=1 |2
Islem Gegmigi | Stop =
Trend Gegmisi L] Stop
Alarm Gemisi L] stop
Makine Gegnisi L] stop
Lo e e e s m] e P rosom st [ repoeris
— & se 4 ] rroc Jpec|
Toplam Gegmis! & Process E
Toplam Rapor & Process &
Opreration & Process
2 Yetki 2
Makine Kodu : =
2 s st wz s | s
ra
+ s Baan Istasyon Kodu : S4 [
5
Cahk Scada & 3
,,,,, a
Menu
il Favorites
o Arama
= Colorscheme
Q) Options
C4PS|[NUM|[SCRL| INS |[User :admin || Sereen Calendar |[Select |{[Insert || Update | [Delete|[D:\Frop DSt 32\Debug! exe | Server: 192.188.56.1; Database: Mes
i . s 23:49:11
Q A - E@%ﬁiﬂ G e.[‘HP' B /0w R s




Yetenekler

) ) N\ ( )
Pll;gr &UEEZ :# ERP Makine Onii r Strddre
5 -.j Entegrasyonu Planlama J belirlilik
Kurulum ) ) JAN )
) ) N\ N N
e e Enerji Kestirimci Dokiman
Dijital Ik (l e .
h ital fkiz /\ Verimliligi Bakim Yonetim
J J AN J
( .o .o .\
Fiili ((( ))) Rf/Barkod Scada ﬂ Buyuk Veri
Maliyet & Takip Yonetimi . Analiz)
° e e )
Proses 2 Recete "Alar.m Python
. YOnetim
a Yonetimi Yonetimi , , Script
Sistemi ) {_ )
— izlene Otono Yatay ve ( - I"\
1 . nom Dikey ~ Ggld
BB ilirlilik Proses i Yetkilendirme
tytime J{ )




Moduller

O 0 N O UL s WD eE

S
w N L O

loT
ALU
ACU
MBS
PMS
RMS
TMS
SMS
AMS
MQM

. DMS
. AMS
. UMS

:Daginik veri toplama sistemi
:Aritmetik ve mantiksal islem birimi
:Sanal toplayici sayaclar
:Modbus server

:Proses yonetim sistemi
:Recete yonetim sistemi
:Trend yonetim sistemi
:Scada yonetim sistemi
:Alam yonetim sistemi
:Makine 6nu planlama
:Dokiiman yonetim sistemi
:0tonom yonetim sistemi

:Kullanici yonetim sistemi

HEXpt

hyper execution platform




1. 1oT: Daginik Veri Toplama Sistemi

 Farkli lokasyonlardaki, farkli protokollere sahip tim dijital
sistemlerden, istenilen siklikta okuma ve yazma saglar.

OT katman

IT katman
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2. ALU: Aritmetik ve Mantiksal islem birimi

* |oT katmanindan gelen veriler Gzerinde aritmetik ve mantiksal islem
yapilan modul.

MA

LR

SET

ALU

ACT

INP

CLR

python
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HAL
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| _fx Formula = O >
[}
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| Formula

I

|| [TERBIYE formula_STELYAFBOYAMAKINELER TOT] +
|| [TERBIYE formula_STEL YAFBOYAKOMPRESOR TOT] + [TERBIYE TR13502.TOT] +

| [TERBIYE formula STTERBIYEDAGITIMPANOSUA.TOT] +

| [TERBIYE formula STTERBIYEDAGITIMPANOSUC.TOT] +

| [TERBIYE formula_STTERBIYEJENBESLEME TOT] + [TERBIYE formula_STTERBIYEKOMPRESOR. TOT]
||+ [TERBIYE formula_STTR12 TOT]) * 0.03

| || Calc

I - .
i !__!,' Information

{{(19420970.1 +
||3767406.72 + 1504862 +
||6278639 +

10089920,2 +

956179,14 + 6164847,36 |
ll+22461129) * 0.03

| Result =2119318,6056

'_Path: [D:AProjectz\RADStudio1 0. 3 Mes\Win32\DebughFormula. exe Server 192.168.56.1550LEXPRESS



3. ACU: Toplayici Sayaclar

* |oT katmanindan gelen veriler Gzerinde toplayici sayaclar
olusturabilen moddil.




4. MBS :Modbus Server

* HexPt Gzerinde olusan verilerin diger otomasyon sistemleri ile
Modbus TCP protokolu ile paylasan modiil.

Power Actuated Loop
Measurement Valves Controllers

Flow Devices Drives



5. PMS: Proses Yonetim Sistemi

* Isletme icerisinde her tiirli prosesin otomatik isletildigi moduil.
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6. RMS: Recete Yonetim Sistemi

* Mutfak icerisinde her turlu recetenin otomatik hazirlandigi modul.

............................................
.............................................

[ ozonve | | vixamaxzes:2 |



7. TMS: Trend Yonetim Sist

* [sletmenin dijital sistemlerinin 7/24 izlen

0qc

ve raporlandigi modul.
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8. SMS: Scada Yonetim Sistemi

 Surukle birak ile canli ekranlarin olusturuldugu Python script destekli
scada yonetim sistemi

2 u d
- Pt = —
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' T eam OI er Pump Status Productivity 8
i E2  CodWater ; 3
ey & i
- LSt rature 5, =m D
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Il )
o}
e
COLD WATER
[RA—




9. AMS: Alarm Yonetim Sistemi

* [stenmeyen durumlarin gorsel, sesli ve mail yoluyla ilgili kisileri uyaran
moduil.

Alarm Tipleri:

° « SET  :Proses setiile cihaz seti kiyaslanir.
e ACT :Proses setiile cihaz aktueli kiyaslanir.
® ° e CHZ :Cihazsetiile cihaz aktueli kiyaslanir.
e AVG :Proses setiile cihaz aktuelin ortalamasi kiyaslanir.
e g c« e HST :Proses setiile Grlinliin aktlelin ortalamasi kiyaslanir.
o @ 7 e NAL :Veriokunamadiginda
o (] (o]

e CAL :Veriye ulasilamadiginda
* AND :Veride anormali degerler tespit edildiginde.



10. MQM: Makine Oni Planlama

* Duruslarinizi, arizalarinizi, bakimlarinizi, hazirliklarinizi, is emirlerinizi
sirukle birak ile planlayin. Makine operatoéru ekranina canli yansisin.
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11. DMS: DokUman Yonetim Sistem|

* Doktimanlarinizi, talimatlarinizi, prosedurlerinizi makine operatoriine
ulastiran moddil.

‘JEE[.Q |%J[E @ Arama ] Ver 1.202
stasyon Kodu — e
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12. AMS: Otonom Kontrol Sistem

* Bir problem karsisinda distinen, karar veren ve uygulayan DiMo.

Simulasyon w E[(X px )Y P—'!r’}l
Level 2 PXY

oy Ty
Makina Set
’Maiuel’
Giris Bulaniklastirma islem Cikis
‘Proses’ Hm: ‘2 dontsimu’ Hm: «Makina» HHC Durulastirma Hm: ‘Makine Degerleri’

—Girdi Degerler Cikti Degerler—




13. UMS: Kullanici Yonetim Sistemi

e Kullanici yetki sistemi
* Kullanici log sistemi

A ===
DEEEEE e #h Search
Ekran Kodu ~

Alarm History Ekran Kodu
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S # Search F3
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Referanslar: HexPt




Referanslar: Textile Paket;

ISKO (RIA MAITESA
Z X Posga

o ATLAS DENIM
HOLDING FEKSTIL SAN. TiC. A.S.

GUNEY
TEKSTIL




Referanslar: Intemas
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